SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

dla projektéw wielobran zowych, budowlano - wykonawczych: REMONT | PRZEBUDOW A
ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006 ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE ORAZ Il PIETRZE
BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM | TECHNICZNYM, WRAZ Z WEWNETRZNYMI
INSTALACJAMI : ELEKTRYCZN A, TELETECHNICZNA, WODNO-KANALIZACYJN A W BUDYNKU
MIESZKALNO-UStUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR 44 OB R. 119 SRODMIESCIE
PRZY UL. BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE .

SST 1.1.0. - Roboty rozhiérkowe, przygotowawcze, de  monta ze.
(CPV 45110000-1 - Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki obiektéw budowlanych)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w zakresie
architektoniczno-budowlanym  podczas  prowadzenia  prac  wyburzeniowych,  demontazowych,
przygotowawczych dla zadania: ,REMONT | PRZEBUDOWA ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006
ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE ORAZ Il PIETRZE BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM |
TECHNICZNYM, WRAZ Z WEWNETRZNYMI INSTALACJAMI : ELEKTRYCZNA, TELETECHNICZNA,
WODNO-KANALIZACYJINA W BUDYNKU MIESZKALNO-USLUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR
44 OBR. 119 SRODMIESCIE PRZY UL. BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE".

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;j.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegétowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych rob6t. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe
wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz
uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacj g techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac przygotowawczych, demontazowych i rozbiérkowych podczas zadania: ,REMONT |
PRZEBUDOWA ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006 ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE ORAZ Il
PIETRZE BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM | TECHNICZNYM, WRAZ Z WEWNETRZNYMI
INSTALACJAMI : ELEKTRYCZNA, TELETECHNICZNA, WODNO-KANALIZACYJNA W BUDYNKU
MIESZKALNO-USLUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR 44 OBR. 119 SRODMIESCIE PRZY UL.
BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE".

Prace wyburzeniowe

Nalezy zdemontowac istniejacy osprzet sanitarny, armature i instalacje sanitarne, kratki s$ciekowe
podtogowe, zawory, sufity podwieszone, elementy oswietlenia. Opisane elementy nalezy przeznaczyé do
utylizacji lub zdeponowania wg wytycznych Inwestora. Istniejgce okladziny z ptytek ceramicznych na
Scianach i posadzkach nalezy skué¢, usung¢ wraz z warstwg tynku i kleju mocujgcego. Istniejgce drzwi
wejsciowe do pomieszczen nalezy usungé. Usungc istniejgce elementy instalacji elektrycznej, skué¢ wylewki,
oczys$cié $ciany przeznaczone do pozostawienia. Sciany dzialowe przeznaczone do wyburzenia nalezy
usungg¢. Istniejgce elementy instalacji wodociggowej nalezy usunaé, instalacja w obrebie lokali bedzie
wykonana od nowa.

1.4. Okre Slenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogolna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotycz ace prowadzenia robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robot sg podane w ST-
1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,.,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”.



2. Materialy.

2.1. Wymagania ogélne.

Ogolne wymagania dotyczgce materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST-1.0.0. (CPV
45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogolna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia rob6t powinny posiadac:

-Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

-Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

-Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

-Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

-na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegélnosci materiaty winny odpowiada¢é wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegéinych rozdziatow.
Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiardw, konsystencji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy.

Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producentdw. Wykonawca zobowigzany jest posiadaé na budowie petng dokumentacje dotyczacyg
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do zakresu robot.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogoine.

Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna
— Ogodlna”.

3.2. Sprz et do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakosé
materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogélne.

Ogo6lne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
Techniczna - Ogélna”.

4.2. Transport materiatéw i sprz  etu.

Do transportu materiatow i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz
dlugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczyé 1 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz
przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow obowigzujacych w transporcie
drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktdre nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ i wilasciwos¢ przewozonych materialdw i sprzetow. Przy ruchu po drogach
publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem oséb postronnych.

5.2. Roboty rozbiérkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pOzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i urzgdzen towarzyszgcych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.
Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej rozbiérkowej, Inzynier moze
poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktdrej zostanie okreslony przewidziany odzysk
materialdw. Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST



lub przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wlasnoscia Wykonawcy, powinien
on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty,
ktore zgodnie z niniejszg SST stajg sie wlasnoscia Wykonawcy, powinny byé usuniete z terenu budowy w
miejsce wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparc i pomosty dla robét rozbiérkowych wykonawca musi wykonaé
na wtasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Inzynierowi.

5.3. Zakres i sposOb prowadzenia robét rozbiérkowych

-teren wokét obiektu nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem oséb trzecich za pomoca np. dwubarwnej tasmy
oraz tablicy ostrzegajgcej o prowadzonych pracach rozbiérkowych.

-kolejnos¢ realizacji poszczegélnych obiektéw - zgodnie z harmonogramem Wykonawcy.

Kolejnos$¢ prac rozbiérkowych:

-przed rozpoczeciem wyburzen nalezy odcig¢ dostawe wszystkich mediow.

-wykona¢ demontaz istniejgcej instalacji elektrycznej pod nadzorem osoby uprawnionej (demontaz
instalacji elektrycznej nalezy rozpocza¢ od oprawek i wigcznikdw, nastepnie przewody)

-demontaz orurowania i urzgdzen bialego montazu

-wszystkie zdemontowane instalacje i urzadzenia nalezy sktadowaé w miejscu do tego wyznaczonym,
-wszystkie elementy demontowane nalezy na biezgco usuwac bezposrednio do kontenera na gruz, przy
czym miejsce wyrzucania odpadéw powinno by¢ nalezycie zabezpieczone,

* Zgodnie z ustaw g o odpadach z dnia 27.04.2001 r.( Dz.U. z 2001 nr 6 2 poz. 628 )wraz z
pdzniejszymi zmianami: Wykonawca uzyska zezwolenie na prowadzenie dziatalno $ci w zakresie
zbierania, transportu, wywiezienia odpadéw na skiad owisko wraz z unieszkodliwieniem odpadoéw

Z rozbiorki.

- demontaz $cian wewnetrznych obiektu. Sciany rozbieraé warstwami od géry do poziomu podtogi.
Malogabarytowe elementy $cian odspajac recznie, pozostate przy uzyciu odpowiednich narzedzi.
-roboty powinny by¢ prowadzone tak, aby usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotato utraty
statecznosci i przewrdcenia sig innego fragmentu konstrukcji.

-nie dopuszczalne jest dokonywanie rozbiérki przez podkopywanie lub podcinanie konstrukcji od dotu.
-wywo0z gruzu, uporzgdkowanie i wyréwnanie terenu prac rozbiérkowych,

-ewentualny sposéb wykorzystania materiatow z odzysku uzgodni¢ z Inwestorem.

Uwagi

-Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, w oparciu 0 obowigzujgce
przepisy i normy, pod nadzorem oséb uprawnionych i przy zachowaniu przepiséw BHP.

-Wykonawca we wtasnym zakresie uzyska wszystkie informacje niezbedne do prawidtowego wykonania
rozbiérek

6. Kontrola jako $ci robot.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.
Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych rob6t rozbidrkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. Obmiar robot.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robo6t sg poszczegélne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami nakltadéw kosztorysowych. llo$¢ jednostek obmiarowych
robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania rob6t stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacja
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegodlne fazy rob6t. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych rob6t oraz ilosci tych robdt, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w
czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.
Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.
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9. Podstawa ptatno $ci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwi gzane i pi $miennictwo.

1.Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pézniejszymi
zmianami.

2.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych

oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3.Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiérki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4.Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegétowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajow robo6t budowlanych, stwarzajgcych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5.Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)
6.Rozporzagdzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia 2004 r. ,w sprawie
sposobéw i warunkéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobow zawierajacych azbest” (Dz. U. z dnia
21 kwietnia 2004 r.)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

dla projektow wielobran zowych, budowlano - wykonawczych: REMONT | PRZEBUDOW A
ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006 ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE ORAZ Il PIETRZE
BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM | TECHNICZNYM, WRAZ Z WEWNETRZNYMI
INSTALACJAMI : ELEKTRYCZN A, TELETECHNICZNA, WODNO-KANALIZACYJN A W BUDYNKU
MIESZKALNO-UStUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR 44 OB R. 119 SRODMIESCIE
PRZY UL. BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE .

SST 1.1.1. - Roboty murarskie, tynkarskie, malowani e, oktadziny.
CPV _45262500-6 - Roboty murarskie, CPV 45410000-4 - Tynkowanie, CPV 45431000-7 - Kladzenie_
piytek, CPV 45442100-8 - Roboty malarskie

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w zakresie
architektoniczno-budowlanym  podczas prowadzenia prac murarskich, tynkarskich, malarskich,
oktadzinowych dla zadania pn.: ,REMONT | PRZEBUDOWA ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006
ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE ORAZ Il PIETRZE BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM |
TECHNICZNYM, WRAZ Z WEWNETRZNYMI INSTALACJAMI : ELEKTRYCZNA, TELETECHNICZNA,
WODNO-KANALIZACYJINA W BUDYNKU MIESZKALNO-USLUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR
44 OBR. 119 SRODMIESCIE PRZY UL. BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE".

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegétowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem rob6t, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robét obj etych specyfikacj g techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac murarskich z materiatdw ceramicznych i $cianek dziatowych z piyt g.-k., tynkarskich,
malarskich i oktadzinowych dla zadania pn.: ,REMONT | PRZEBUDOWA ISTNIEJACYCH LOKALI U002 |
U006 ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE ORAZ Il PIETRZE BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM |
TECHNICZNYM, WRAZ Z WEWNETRZNYMI INSTALACJAMI : ELEKTRYCZNA, TELETECHNICZNA,
WODNO-KANALIZACYJINA W BUDYNKU MIESZKALNO-USLtUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR
44 OBR. 119 SRODMIESCIE PRZY UL. BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE".

1.4. Okre $lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogolna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotycz gce prowadzenia robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczgce robot sg podane w ST-
1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogélna”.

Okfadziny z piyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie scianek dziatowych
w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, wypetnionej wetng mineralna.

Oktadziny z ptytek ceramicznych obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

-pokrycie podiog ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowig wierzchni element warstw podtogowych,
-pokrycie scian plytkami (oktadziny), ktdre stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme architektoniczna
oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.



Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materialéw, wymagan i sposobow
oceny podiozy, wykonanie wykfadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

2. Materialy.
2.1. Wymagania ogélne.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatléw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogélna
Ponadto wszelkie materialy stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:

-Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

-Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

-Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

-Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

-na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materialy stosowane do wykonywania robo6t powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegoélnosci materialy winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegotowych do poszczegolnych rozdziatow.
Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiaréw, konsystencji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i
skltadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentow. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do zakresu robét.

Materiaty stosowane do wykonania robét malarskich powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczng, bgdz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— termin przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu.

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

-farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

-emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

- farby na spoiwach:

zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, zywicznych rozcienczalnych wodag,
mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci cieklej lub suchych mieszanek do zarobienia
woda,

mineralno-organicznych jedno- lub kilku sktadnikowe do rozcienczania woda, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych,

-lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych, -$rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych.

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

— $rodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mieé wlasnos$ci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN. Do przygotowania farb zarabianych woda
nalezy stosowa¢ wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko



wodociggowa woda pitna. Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i okfadzin ceramicznych powinny
odpowiadaé¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych
dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Ptyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiadac¢ nastepujgcym normom:

— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

— PN-EN 177:1997 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B llIb.

— PN-EN 159:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B II.

Rodzaj piytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to
ptytek dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornosc i
twardosc.

Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢é wymagania odpowiednich
aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mieé wiasno$ci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogolne.

Ogdblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna
-Ogolna”.

3.2. Sprz et do wykonywania robot.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wplywu na jakosc
materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
-$rodkami transportu do przewozu materiatow,
-sprzetem pomocniczym.

Do wykonywania prac tynkarskich Wykonawca powinien dysponowac:
-$rodkami transportu do przewozu materiatdw

-betoniarkami do przygotowania zapraw

-agregatem tynkarskim (opcja)

-sprzgtem pomocniczym.

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:

— szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i waiki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.



4. Transport.
4.1. Wymagania ogélne.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna
-Ogodlna”.

4.2. Transport materiatow i sprz  etu.

Do transportu materiatow i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materialy nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz
dtugosé samochodu to wielko$é nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wplyng niekorzystnie
na jakosc¢ i wiasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robot.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem oséb postronnych

5.2. Roboty murarskie.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pOzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robét budowlanych. Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowych wigzan i grubosci
spoin, do pionu i sznura. Mur wznosi¢ réwnomiernie na catej dtugosci. Spoiny w murach ceramicznych:
-12mmw spoinach poziomych
-10mmw spoinach pionowych
-spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione Marka i sklad zaprawy powinna by¢ zgodne z wymogami
podanymi w dokumentacji projektowej Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢
wykonane mechanicznie . Zaprawe przygotowac w takiej ilosci ,aby mogta byé wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj ok. 3godz .Do zapraw murarskich stosowac¢ piasek rzeczny .Do
zaprawy cem-wap stosowac cement portlandzki 25 i 35 oraz cement hutniczy 25. Do zapraw cem-
wap stosowac wapno suchogaszone lub ciasto wapienne otrzymane z wapna gaszonego .

5.3. Roboty okfadzinowe z piyt g.-k.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pOzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych. Przed przystgpieniem do wykonywania okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny
by¢ zakoniczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
odcieznice drzwiowe i okienne. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé
oczyszczone z gruzu i odpadow. Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze
nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna
powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe scian dziatowych, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o
paru podstawowych zasadach:

styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem (réwnolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia),

przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki

diugich krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki krétszych krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach,

poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta byé umocowana petna ilo$¢ piyt, nalezy je tak
rozmiescic, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci ptyty (lub potowy jej diugosci),

styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o

odlegtos¢ zblizong do potowy diugosci piyty tzw. mijanka,

jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢é dwuwarstwowa, to drugg warstwe
piyt nalezy mocowac¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi
elementami rusztu.



5.4. Roboty tynkarskie

Przed przystapieniem do wykonania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscie:nice drzwiowe i
okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej ni: +5°C pod warunkiem, ze wciggu doby nie
nastagpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.5. Roboty malarskie

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robot
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatéw. Wewnatrz
budynku pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac po:

-catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjgtkiem zalozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z
tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

-wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

-utozeniu podtog drewnianych, tzw. biatych,

- calkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

-wykonaniu tzw. bialego montazu,

-utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotow,

-oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.5.1. Wymagania dotyczgce podiozy pod malowanie

Nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem dokitadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawa, réwno z licem muru. Przed
malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione. Powierzchnia muru powinna by¢
oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej obszar oraz resztek starej powioki
malarskiej. Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana
bedzie powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej PN. Powierzchnia muru powinna by¢
odkurzona i odttuszczona.

Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne
elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub
rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na
ktére wydano aprobaty techniczne. Wilgotnosé podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg
wykonywana bedzie powloka malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w PN. Powierzchnia
betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona. Tynki zwykfe

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypeknienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu,
wykwitéw solnych).

2)Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac sladow starej farby ani
pylu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3)Wilgotnosé powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w PN.

4)Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte. Podioza z drewna

Podloza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny byé niezmurszale o wilgotnosci nie wigkszej niz
12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekéw i zaciekdw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona
i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia
powinny by¢ naprawione szpachléwkg, na ktérg wydano aprobate techniczng. Podioza z plyt gipsowo-
kartonowych

Podtoza z piyt gipsowo-kartonowych powinny byé odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny
by¢ naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydana jest aprobata techniczna. Podioza z plyt widknisto-
mineralnych

Podioza z piyt widknisto-mineralnych powinny mieé wilgotnos¢ nie wiekszg niS 4% oraz powierzchnie
doktadnie odkurzong, bez plam tluszczu, wykwitow, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie
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powinny wystawac¢ poza lico piyty, a ich gldwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy,
gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

5.5.2. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Warunki ogoine prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadoéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewnetrznych),
— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze temperatura podioza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie $wiezo
pomalowane (nie wyschnigete) nalezy ostoni¢. Roboty malarskie mozna rozpoczg¢, jezeli wilgotnos¢ podiozy
przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich warto$ci. Prace malarskie na elementach
metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%. Przy
wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikébw powodujgcych iskrzenie i moggcych byé zrédtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie robdét malarskich mogag ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.5.3. Wymagania dotyczgce powtok malarskich

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byé:

a)niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

b)aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

d)bez uszkodzen, przeswitéw podioza, sladéw pedzla,

e)bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozciehczalnych wodg Powtoki te powinny byc¢:
a)odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b)bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladéw pedzla,
c)zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku. Dopuszcza sie
chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza. Przy jednowarstwowej
powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podioza. Nie dopuszcza sie w tego
rodzaju powtokach:

a)spekan,

b)tuszczenia sie powtok,

c)odstawania powtok od podtoza.

Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub bez, w
postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych. Powioki z farb mineralnych
powinny:

a)rownomiernie pokrywac¢ podioza, bez przeswitow, plam i odpryskow,

b)nie $cierac sie i nie obsypywaé przy potarciu miekkg tkaning bawetniana,

c)nie mie¢ sladéw pedzla,

d)w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a)na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powitoki w miejscach napraw tynku po
hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm2,

b)chropowatos¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podioza,

c)odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,



d)slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakierow powinna:

a)mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,
b)nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c)dobrze przylegac do podtoza,

d)mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

e)mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

5.6. Oktadziny z materiatéw ceramicznych.

Warunki przystgpienia do robét

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych), — wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i
wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystapienie do robot wykladzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i okfadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +50C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny naleSy w ciggu pierwszych dwéch dni chronié¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

Wykonanie wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady betonowe powinny byé
wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubos$ci minimum 50 mm. Podkiady z zaprawy cementowej
powinny mie¢ wytrzymato$¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosié:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona
resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami
antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m. W podkiadzie nalezy wykona¢, zgodnie z
projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni
dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny byc¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz w
styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegdtowe informacje o ukladzie warstw podtogowych, wielkosci i
kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny by¢
podane w dokumentacji projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materialem wskazanym
w projekcie. Dla poprawienia jako$ci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie
zbrojenie podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym Ilub wzmocnienie podkiadéw
cementowych widknem polipropylenowym. Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykfadzin z plytek ma
zastosowanie bezposrednio pod wykladzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”)
samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosé kleju.

Wykonanie wyktadzin
Przed przystapieniem do zasadniczych robo6t wyktadzinowych nalezy przygotowac¢ wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$c¢ i szerokos¢ spoin.
Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szeroko$¢ wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skladajaca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybor
kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Uktadanie plytek rozpoczyna sie
od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejgca
naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong
pod katem okolo 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac¢ catg
powierzchnie podioza. Wielkos¢ zebéw pacy zalezy od wielkosci piytek. Prawidlowo dobrane wielkos¢
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zebow i konsystencja kompozyciji klejgcej sprawiajg, Se kompozycja nie wyplywa z pod plytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni plytki. Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zeb6éw pacy w zaleznosci od
wielkosci piytek:

—50 x50 mm -3 mm

— 100 x 100 mm — 4 mm

—150 x 150 mm — 6 mm

— 200 x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm

— 300 x 300 mm — 10 mm

— 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okotlo 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i
réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji
klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwszg plytke nalezy jg
lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepno$ci
kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozyé do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢
spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt
.przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na
zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod catg powierzchnig piytki. Mozna to osiggna¢ naktadajgc
dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej
wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o diugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkiadki dystansowe. W trakcie uktadania piytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i
wykonczeniowe. Po ufozeniu piytek na podtodze wykonuje sie cokoly. Szczegoly cokotu powinna okresla¢
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z piytek identycznych jak dla wykfadziny podiogi
stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie
wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta
w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie pilytek sg nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzy¢é je wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc
zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni wyktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy
doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy pltytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi piytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng ggbka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg ggbkg. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzanie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment
spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢é powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

Wykonanie oktadzin

Podtoza pod oktadzine

Podiozem pod okiadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:

— Sciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania podioza.
Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny
by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnac
zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno
wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z
elementéw drobnowymiarowych moze byé otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.
W przypadku podiéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetniaé nastepujace
wymagania:



— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i thustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tatgkontrolng o diugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
diugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnaciji,
— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m. Nie dopuszcza sie
wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na podtozach pokrytych
starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej,

wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4. Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych
nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac piytki wedhug,
wymiarOw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposéb ukiladania ptytek. Potozenie plytek nalezy
rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny byé
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki.
Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sklada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed uktadaniem pitytek na Scianie nalezy zamocowaé
prosta, gtadka fate drewniang lub aluminiowg. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie
na wysokosci cokolu lub drugiego rzedu piytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja
producenta) kompozycje klejgca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan
stawianych oktadzinie. Kompozycje klejgcg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca
powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywa¢ calg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdéw pacy zalezy od
wielkosci plytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja
nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni piytki. Powierzchnia z natozong warstwg
kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15
minut. Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Ukfadanie piytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku,
jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalezé sie tam cafa ptytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢
docinana, uktadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.
Uktadanie ptytek polega na utozeniu plytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wkasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej
po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym. Pierwszy rzad piytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;.
Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci
spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy
usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze
mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. Drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.
Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie
nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej iloSci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutkg do
uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy
uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po
uprzednim namoczeniu woda. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
utozenia plytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy dokladnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami
ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt
spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbkg. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni piytek. Szczegolnie
dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i
zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Dobér preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w
ktérych znajduja sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.

5.7. Projektowane zmiany:

S ciany wewnetrzne dziatowe:

Nalezy wykona¢ nowe $ciany dziatowe rozdzielajgce pomieszczenia. Uzupetnienia, uskoki i wneki w
istniejgcych $cianach wykona¢ jako zabudowy w systemie $cian gipsowo-kartonowych na profilach
stalowych, w pomieszczeniach sanitarnych wykorzystujgc ptyty wodoodporne. Nalezy doktadnie sprawdzi¢ i
wymierzy¢ uktad $cian aby zachowac planowane szerokosci pomieszczen po wykonczeniu.
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Sciany wewnetrzne istniejgce murowane:

Nalezy oczyscié, tynki odpadajgce odkug, Sciany tynkowac tynkiem gipsowo - wapiennym wykonac gtadzie
gipsowe i pomalowaé farbg lateksowg do wnetrz w wybranym kolorze. Sciany w toaletach w razie potrzeby
wykonac tynk wyréwnujacy i wytozy¢ plytkami gresowymi wg projektu aranzacji.

Prace budowlane montazowe

Wykonanie oktadziny $cian i posadzek toalet z ptytek gresowych.

Nowa posadzka, we wszystkich pomieszczeniach wykonaé wylewke samopoziomujgcg, dostosowaé
poziomem warstwy wykonczeniowej do poziomu wykonczenia korytarza, ew sieni wejsciowej. Posadzki w
pomieszczeniach biurowych wykonaé z wyktadziny. Montaz drzwi wejsciowych i drzwi wewnetrznych.
Wykona¢ montaz nowych parapetéw z konglomeratu marmurowego typu aglomarmur koloru jasnego typu
Bianco Carrara gr. 3,0cm. Parapety w miejscach bez wnek wysung¢ poza $ciane tak aby zlicowaé z
szerokoscig zamontowanego grzejnika. Parapety zewnetrzne dla wymienianych okien wykona¢ z blachy
cynkowo-tytanowej. Wskazane stare okna drewniane zniszczone nalezy wymieni¢ na nowe PCV w kolorze
biatym zgodnie z zestawieniem, min. U okna = 1,0 W/m2K. Montaz nowego sufitu podwieszonego z
lampami, anemostatami wentylacyjnymi i czujkami ruchu. Montaz nowego osprzetu, wyposazenia i armatury
sanitarnej.

Ptytki gresowe $cian pomieszczen toalet

Ptytki gresowe $cian wielkosci 60x30cm, fuga 2mm, fuga w kolorze szarym pod kolor ptytek. Kolory w
zaleznosci od wybranej kolekcji ptytek — do uzgodnienia z Projektantem oraz Inwestorem Pomieszczenia
toalet ogolnodostepnych i toalety dla niepetnosprawnych wykonczy¢ ptytkami ceramicznymi wg rysunkéw
aranzacyjnych, jako referencyjne podano ptytki typu TECNIQ firmy Paradyz. Katy zewnetrzne pionowe $cian
wykonczy¢ listwami ze stali nierdzewnej lub aluminiowymi systemowymi. Plytki uktada¢ zgodnie z rysunkami

Sufit podwieszony zabudowy pod sufitem

Sufit podwieszany w wybranych pomieszczeniach: korytarzach, toaletach, oraz obnizenia zabudowy dla
kanatow wentylacji mechanicznej wykona¢ z ptyt gipsowo-kartonowych. Sufity szpachlowa¢ i malowa¢ w
kolorze biatym. Sufity wykonaé na wskazanych na rysunkach poziomach od wykonczonej posadzki.

6. Kontrola jako $ci robot.
Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B 79405 ,Wymagania
dla ptyt gipsowo-kartonowych". W szczego6lnosci powinna by¢ oceniana:

-réwnosc¢ powierzchni piyt,

-narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

-wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

-wilgotnos¢ i nasigkliwose,

-obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat 11l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie
wieksze ni: 3 mm i w liczbie nie wiekszej ni: 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m .Odchylenie powierzchni i
krawedzi od kierunku:
-pionowego - nie wieksze ni: 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej ni: 4 mm w pomieszczeniu
-poziomego - nie wieksze ni: 3 mm na 1 m i ogélem nie wiecej ni: 6 mm na caltej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.)
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajgcych z
podtoza, pil$ni itp.,
- trwale slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.
Kazda partia materiatédw ceramicznych dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodnosé wilasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie
podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
-sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowg fate,
-sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkéw naleSy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm
- sprawdzenie prawidiowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgacymi.



7. Obmiar robot.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczeg6lne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy [m2] dla nowych $cian wraz z nadprozami, $cianek i obudow.

8. Odbiodr robat.
8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania rob6t stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg

projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.
Przedmiotem odbioru powinny byé poszczegélne fazy rob6t. Odbidr rob6t zanikajgcych i ulegajacych

zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robdt oraz ilosci tych robo6t, ktére w dalszym

procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje inspektor

nadzoru.

9. Podstawa ptatno $ci.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7. Sktadniki ceny obejmuja:

-dostawe materiatow

-wytyczenie $cian

-przygotowanie zaprawy

-wymurowanie $cian

-osadzenie nadprozy

-badania na budowie

Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawcg a
Zamawiajagcym w umowie o wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilos¢ m? powierzchni.

10. Przepisy zwi gzane i pi $miennictwo.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN 1SO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne sciany i
sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciehczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-ISO 13006:2001 Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa B lIl.
PN-EN 176:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
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PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B
Il a.

PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
B Il b.

PN-EN 121:1997 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.
PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A lla. cz.1.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A lla. cz.2.
PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.Grupa A llb. cz.1.
PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.Grupa A llb.cz.2.
PN-EN 188:1998 Piytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lIl.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN I1SO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN 1SO 10545-2:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiar6w i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN 1SO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigcej.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspoitczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

PN-EN 1SO 10545-8:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN 1SO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN I1SO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN 1SO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wloskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

dla projektow wielobran zowych, budowlano - wykonawczych: REMONT | PRZEBUDOW A
ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006 ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE ORAZ Il PIETRZE
BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM | TECHNICZNYM, WRAZ Z WEWNETRZNYMI
INSTALACJAMI : ELEKTRYCZN A, TELETECHNICZNA, WODNO-KANALIZACYJN A W BUDYNKU
MIESZKALNO-UStUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR 44 OB R. 119 SRODMIESCIE
PRZY UL. BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE .

SST 1.1.2. - Roboty posadzkowe wraz z warstwami wyr __ éwnawczymi.
CPV 45262321-7 - Podktady i wyréwnywanie podtég

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgace wykonania i odbioru robét w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac posadzkarskich wraz z warstwami podktadowymi i
wyréwnawczymi dla zadania pn.: ,REMONT | PRZEBUDOWA ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006
ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE ORAZ Il PIETRZE BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM |
TECHNICZNYM, WRAZ Z WEWNETRZNYMI INSTALACJAMI : ELEKTRYCZNA, TELETECHNICZNA,
WODNO-KANALIZACYJNA W BUDYNKU MIESZKALNO-USEUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR
44 OBR. 119 SRODMIESCIE PRZY UL. BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE".

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczego6towej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczeg6towe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem rob6t, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robét obj etych specyfikacj g techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac posadzkarskich wraz z warstwami podktadowymi dla zadnia pn.: ,REMONT |
PRZEBUDOWA ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006 ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE ORAZ I
PIETRZE BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM | TECHNICZNYM, WRAZ Z WEWNETRZNYMI
INSTALACJAMI : ELEKTRYCZNA, TELETECHNICZNA, WODNO-KANALIZACYJNA W BUDYNKU
MIESZKALNO-USEUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR 44 OBR. 119 SRODMIESCIE PRZY UL.
BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE".

1.4. Okre $lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogolna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotycz ace prowadzenia robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét sg podane w ST
(kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdina”.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogélne.
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)

~Specyfikacja Techniczna - Ogélna

Ponadto wszelkie materialy stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:
-Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

17



-Certyfikat lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobatg Techniczng lub PN,

-Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

-Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich

-na opakowaniach powinien znajdowagé sie termin przydatnosci do stosowania
Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegoélnosci materialy winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegoélnych rozdziatow.
Materialy dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiaréw, konsystenciji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposob transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do zakresu robét.

Warstwy posadzkowe.
Beton podkiadowy oraz wylewka cementowa zbrojona siatkg
-beton zwykty —wymagania wg PN-88 / B-06250,
-materiaty na elementy deskowan,
-drewno tartaczne iglaste stosowane do robaét ciesielskich norma PN-67 /D —96002,
-pospotka o stopniu zageszczeniu 0,95 do wykonania podtoza pod ptyty deskowania
-drewno debowe na podkitadki i kliny
-cement - najwazniejszy sktadnik betonu —dla klasy betonu B-20 i B-30 maksymalna ilo$¢ nie powinna
przekracza¢ 400kg/m3.
Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek w ilosci wiekszej niz 20% nie dajgcych sie rozgniesé w palcach
i rozpusci¢ w wodzie .
Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-86 / B-06712.
Woda — powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-88 /B-32250.
Wymagania dla betonu:
-nasigkliwos¢ do 5%
-wodoszczelno$é¢ wieksza od 0,8 Mpa
- mrozoodpornosé - ubytek masy nie wiekszy niz 5% ,spadek wytrzymatosci nie wiekszy niz
20%pol150cyklach zamrazania i odmrazania.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna
-Ogodlna”.

3.2. Sprz et do wykonywania robot.
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wpltywu na jakos$é
materiatdéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.
Jako sprzetu podstawowego uzywac:

-mieszarki

-przecinaki,

-wiertta.

-packi

-taczki

4. Transport.
4.1. Wymagania ogélne.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna
-Ogodlna”.

4.2. Transport materiatow i sprz  etu.

Do transportu materiatow i sprzetu stosowac¢ nastepujace sprawne technicznie srodki transportu. Materiaty
nalezy uktadaé¢ réwnomiernie na calej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz
dlugos¢é samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wyladunku oraz
przewozie na s$rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw obowigzujgcych w transporcie



drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ i wlasciwos¢é przewozonych materialéw i sprzetow. Przy ruchu po drogach
publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem oséb postronnych

5.2. Podkiady podposadzkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z poézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robé6t budowlanych.

Wylewka samopoziomujgca

Podioze powinno by¢ suche, nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw moggcych ostabic
przyczepnos¢ podkiadu, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, tluszczéw, wosku, substancji
bitumicznych, resztek farby. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci podifoza nalezy stosowac
emulsje gruntujgcg. Przed przystgpieniem do wylewania masy nalezy dodatkowo zaznaczy¢ na $cianach
miejsca przebiegu istniejgcych w podkiadzie dylatacji, aby przeniesé¢ je pozniej na warstwe wygtadzajgca. Z
uwagi na mozliwos¢ wypltyniecia masy, podtoze powinno mie¢ charakter wannowy - pola technologiczne
oraz otwory w podiodze nalezy zabezpieczy¢ zastawkami, np. odpowiednio profilujgc tasme przylepng lub
stosujac jako uszczelnienie drewniane listwy z podsypkg suchego materiatu.

a)wlasciwosci masy samopoziomujgcej

Masa samopoziomujgcg. Cementowa masa szpachlowa, przeznaczong do recznego wyréwnywania i
korygowania powierzchni istniejgcego podtoza pod wyktadziny podiogowe z PCV.

Dane techniczne mieszanki

Proporcje mieszanki ok. 0,17+0,18 | wody na 1 kg zaprawy ok. 4,25+4,50 | wody na 25 kg zaprawy. Czas
zuzycia ok. 30 minut. Temperatura:przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C, podtoza i otoczenia w trakcie
prac od +5°C do +25°C. Uzytkowanie wylewki (wchodzenie) po ok. 10 godzinach. Max. srednica kruszywa
0,8 mm. Min. grubo$¢ warstwy 2 mm. Max. grubos¢ warstwy 10 mm. Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu
(VI) w gotowej masie wyrobu < 0,0002 %.

CE 05 PN-EN 13813:2003 CT-C16-F5
podktad na bazie cementu

Reakcja na ogien A2fl

Wydzielanie substancji korozyjnych CT

Przepuszczalnos¢ wody NPD

Przepuszczalnos¢ pary wodnej NPD

Wytrzymatos$é na sSciskanie C16 (= 16 N/'mm2)

Wytrzymatos$é na zginanie F5 (= 5 N/mm2)

Odpornos$¢ na Scieranie NPD

Izolacyjnos$¢ akustyczna NPD

Dzwiekochtonnosé NPD

Opdr cieplny NPD

Odpornos¢ chemiczna NPD

b)Pakowanie
Masa samopoziomujgcg pakowana w worki papierowe. Na opakowaniu umieszcza sie nazwe i adres
Producenta, nazwe wyrobu, ilos¢ kg w opakowaniu, znak kontroli jakosci.

c)Transport
Mase samopoziomujgcg przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Opakowania uktadac
Scisle obok siebie.

d)Skiadowanie
Masa samopoziomujgcg przechowywac w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos$¢ skiadowania max do 1,8 m.

Przy wykonaniu robot objetych niniejszg specyfikacja stosuje sie nastepujace klasy stali zbrojeniowej wg PN-89 /
-84023/06 A O i drut montazowy. Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna mie¢ atest hutniczy. Do
montazu zbrojenia nalezy uzywac¢ drutu stalowego nie mniej niz 1,0mm przy srednicy do 12mm powyzej drut

19



wigzatkowy o Srednicy 1,5mm. Dofgczenia zbrojenia nalezy stosowaé elektrody odpowiednio do gatunku stali.
Przygotowanie i montaz i odbior zbrojenia powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91 /S-10024.Prety
zattuszczone i lub zabrudzone farbami mozna opali¢ lampami benzynowymi lub oczysci¢ preparatami
rozpuszczajgcymi ttuszcze. Prostowanie pretow — dopuszcza sie wielkos¢é odchylnia od linii prostej do 4mm.
Ciecie pretow zbrojeniowych nalezy wykona¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materialow dopuszcza sie cigcie
palnikiem acetylenowym.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton . Minimalna grubos¢
otuliny zew w $wietle preta i powierzchni przekroju odpowiada normie PN-91/S-10024 . Niedopuszczalne jest
chodzenie po utozonym szkielecie zbrojeniowym . Materialy izolacyjne przeciwwilgociowe powinny by¢:

-dobre jakosciowo i dostosowane do celu, ktéremu majg stuzyc,

-odpowiada¢ wymaganiom jakosciowym okreslonym w normach lub swiadectwie ITB dopuszczenia do
stosowania w budownictwie, w przypadku braku norm i $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie, uzyska¢ pisemng zgode zamawiajgcego na ich zastosowanie, akceptowane przez
wiasciwg jednostke naukowo-badawcza, np. Instytut Techniki Budowlane;j.

- odporne na wptywy techniczne, nie powinny kruszy¢ sie pod wptywem niskich temperatur i Sciekac
pod wpltywem wysokich temperatur.

-powinny by¢ elastyczne, przenosic¢ drgania i naprezenia,

-materiaty nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na fgczone materiaty i powinny wykazywac¢ dostateczng
odpornosé na srodowisko w ktérym zostang uzyte oraz nalezytg przyczepnosé¢ do sklejanych
materiatow.

- wymagana jako$é materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta oraz

zaswiadczenie o jakosci.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podkfad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.Podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych
elementéw budynku paskiem papy. W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.Temperatura
powietrza przy wykonywaniu podkltadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢
nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Zaprawe cementowg nalezy ukfada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci réwnej grubosci podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem. Podkitad powinien mie¢ powierzchnie réwng. W ciggu pierwszych
7 dni podkitad powinien byé utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg lub
wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.3. Projektowane Przegrody Poziome:

Posadzki:

Istniejgce Istniejgce wykonczenie podtogi we wszystkich pomieszczeniach nalezy usunaé, (wykiladzine ,
ptytki gresowe, wraz z warstwg niespdjnego jastrychu cementowego), wykona¢ nowg warstwe wyréwnujgca
posadzki. Miejsca podniesienia posadzki zwigzane z prowadzeniem instalacji wodnej i elektrycznej
poprzedniego najemcy nalezy zniwelowa¢. W pomieszczeniach wykona¢ wylewke cienkowarstwowg
samopoziomujgcg w celu uzyskania idealnie gtadkiej powierzchni dla potozenia wykladziny winylowej.
Warstwe wykonczeniowg w pomieszczeniach biurowych stanowi¢ bedzie wykladzina antystatyczna,
homogeniczna winylowa, przeznaczona dla pomieszczeh o intensywnym uzytkowaniu, klejona na calej
powierzchni posadzki. Cokoliki w pomieszczeniach wysokosci 8-10cm wykonane z wywinietej wyktadziny w
lekkim wyogleniu ze wzgledéw higienicznych, nalezy stosowa¢ systemowe listwy podktadowe. Podtoze pod
wyktadzine musi by¢ gtadkie czyste i rowne. Przy podktadach cementowych nalezy zastosowac na warstwie
projektowanej wylewki cementowej masy wygtadzajgce przeznaczone do stosowania pod wykladziny
elastyczne. Do przygotowania podioza uzywac nalezy tylko mas wodoodpornych. Wilgotnos¢ podtoza dla
cementu nie powinna by¢ wyzsza niz 2%. Prace wykona¢ zgodnie z instrukcjg montazu producenta.

W pomieszczeniach biurowych przyjeto jako referencyjng antyposlizgowsa, wykiadzine linoleum typu:
VENETO xf2 firmy Tarkett lub rownowazna.

Zaproponowano 2 kolory wykfadziny, jeden ciemniejszy dla korytarzy, oraz nieco jasniejszy dla pomieszczen
pracy. Wyktadzina o strukturze rysunku maskujgcej ewentualne zabrudzenia i zarysowania.

Kolory wg wzornika firmy Tatkett, (struktura koloru granitopodobna) :

- w pomieszczeniach wyktadzina z rolki kolor VENETOxf2TM STORM 3,2mm 14873 702 jasny szarobezowy
- na korytarzu wyktadzina z rolki kolor VENETOxf2TM ZINC 3,2mm 14873 617 ciemniejszy szary

Przed zaméwieniem ostateczny kolor i rodzaj wyktadziny uzgodni¢ z uzytkownikiem. Dopuszcza sie
wykonanie wyktadziny typu linoleum w postaci ptytek klejonych do posadzki.



Ptytki gresowe posadzek pomieszczen toalet

Ptytki gresowe posadzki 60x60cm rektyfikowane, antypos$lizgowe, fuga 2mm, fuga w kolorze szarym pod
kolor ptytek. Kolory w zaleznosci od wybranej kolekcji ptytek — do uzgodnienia z Projektantem oraz
Inwestorem. Pomieszczenia toalet ogdlnodostepnych i toalety dla niepetnosprawnych wykonczy¢ ptytkami
ceramicznymi wg rysunkéw aranzacyjnych, jako referencyjne podano ptytki typu TECNIQ firmy Paradyz.
Posadzki wykonczy¢ ptytkami gresowymi o wielkosci 60x60cm. Ptytki uktadaé zgodnie z rysunkami

6. Kontrola jako $ci robdét.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikaciji
oraz norm branzowych oraz wytycznych Producenta systemu.

7. Obmiar robot.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi rob6t sg poszczeg6lne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie =z przyjetymi podstawami nakladow kosztorysowych. llos¢ jednostek
obmiarowych robo6t okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdélne fazy robét. Odbiér robdét zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych rob6t oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w
czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.
Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatno $ci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwi gzane i pi $miennictwo.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 13813: Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania Materiaty Wia$ciwo$ci i wymagania
PN-77/B-27604 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej.

PN-ISO 13006:2001 Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Pilytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%.

PN-EN 176:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. .
PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. .

PN-EN 188:1998 Piytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A IIl.

PN-EN I1SO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN 1SO 10545-2:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiar6w i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity famigcej.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
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wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne Scieranie piytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie powierzchni piytek
szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Piytki i piyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia witoskowate
piytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN I1SO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN 1SO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réSnic barw.

PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

dla projektéw wielobran zowych, budowlano - wykonawczych: REMONT | PRZEBUDOW A
ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006 ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE ORAZ Il PIETRZE
BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM | TECHNICZNYM, WRAZ Z WEWNETRZNYMI
INSTALACJAMI : ELEKTRYCZN A, TELETECHNICZNA, WODNO-KANALIZACYJN A W BUDYNKU
MIESZKALNO-UStUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR 44 OB R. 119 SRODMIESCIE
PRZY UL. BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE .

SST 1.1.3. - Roboty instalacji sufit 6w podwieszanych.
CPV 45421146-9 Instalowanie sufitbw podwieszanych

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji sufitéw podwieszanych dla zadania pn.:
,REMONT | PRZEBUDOWA ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006 ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE
ORAZ Il PIETRZE BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM | TECHNICZNYM, WRAZ Z
WEWNETRZNYMI INSTALACJAMI : ELEKTRYCZNA, TELETECHNICZNA, WODNO-KANALIZACYJNA W
BUDYNKU MIESZKALNO-USLUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR 44 OBR. 119 SRODMIESCIE
PRZY UL. BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE"

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczego6towej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczeg6btowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji rob6t, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robét. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe
wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz
uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot obj etych specyfikacj g techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie instalacji sufitbw podwieszanych dla zadania pn.: ,REMONT | PRZEBUDOWA ISTNIEJACYCH
LOKALI U002 | U006 ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE ORAZ Il PIETRZE BUDYNKU W ZAKRESIE
BUDOWLANYM | TECHNICZNYM, WRAZ Z WEWNETRZNYMI INSTALACJAMI : ELEKTRYCZNA,
TELETECHNICZNA, WODNO-KANALIZACYJNA W  BUDYNKU  MIESZKALNO-USLUGOWYM
ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR 44 OBR. 119 SRODMIESCIE PRZY UL. BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE".

PLYTA GIPSOWO - KARTONOWA gr. 12,5 mm

Sufit podwieszany z kartongipsu mocowany do konstrukcji nosnej, sktadajgcej sie z wieszakow, tacznikow
oraz ksztattownikéw, takich jak profile CD i UD. Konstrukcja sufitu podwieszona do wieszakow kotwowych
mocowanych do stropu przy pomocy metalowych kotkdw sufitowych.

Sufit podwieszany wykona¢ w wybranych pomieszczeniach: korytarzach, toaletach, oraz obnizenia
zabudowy dla kanatéw wentylacji mechanicznej wykona¢ z piyt gipsowo-kartonowych. Sufity szpachlowac i
malowaé w kolorze biatym. Sufity wykona¢ na wskazanych na rysunkach poziomach od wykonczonej
posadzki.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogélne.
Ogoblne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST (CPV 45000000-7)

~Specyfikacja Techniczna - Ogélna

Ponadto wszelkie materialy stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:
-Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
-Certyfikat lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobatg Techniczng lub PN,
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-Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

-Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich

-na opakowaniach powinien znajdowagé sie termin przydatnosci do stosowania
Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci materialy winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegélnych rozdziatéw.
Materialy dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiardéw, konsystencji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do zakresu robdét.

3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna —
Ogolna”.

3.2. Sprz et do wykonywania robot.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wplywu na jakosé
materiatdéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.

4.1. Wymagania ogélne.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna
-Ogodlna”.

4.2. Transport materiatow i sprz  etu.

Do transportu materiatléw i sprzetu stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu.

Materialy nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugosc¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz
dtugosé samochodu to wielkosé nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakosc¢ i wlasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robot.

5.1. Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U.
2003 nr 47 poz.401 z pézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych.

Wiasciwosci techniczne profili:

gatunek stali: blacha stalowa, ocynkowana wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-

88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997, grubosci blachy: 0,6

mm z tolerancjg normalng i podwyzszong wg PN-H-92201:1996, ksztatt i wymiary:

zgodne z AT-15-4452/2000; AT-15-4679/2000; AT-15- 4637/2000; AT-15-4499/2001,

powioka cynkowa: nanoszona ogniowo charakteryzujgca sie gruboscig 19 ym (275 g/m2) badan wg

PN-EN ISO 2178: 1998 ; przyczepnoscig — brak ziuszczen wg PN-EN 10142+Al1: 1997 oraz
wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje ryflowane profile mogg byé stosowane w
pomieszczeniach zamknietych o wilgotnosci wzglednej powietrza 75%, okresowo do 85%, w srodowiskach o
stopniu agresywnosci korozyjnej B lub L wg PN-71/H-04651. Piyty gipsowo-kartonowe (G-K) gr. 12,5 mm . z
atestem p.poz. Potgczenia pomiedzy sufitem a $cianami lub innymi powierzchniami pionowymi

Nalezy sie upewni¢, czy sasiadujgce listwy przyscienne scisle do siebie przylegaja, a takze czy listwa nie
jest skrecona i utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych
listew. Minimalna zalecana dtugos¢ listwy wynosi 300 mm.

Potgczenia pomiedzy sufitem a tukowatymi powierzchniami pionowymi

Uzycie fabrycznie uformowanej wygietej listwy przysciennej jest najbardziej wiasciwg metodg. Nalezy jg
zamontowaé zgodnie z opisem z poprzedniego punktu.




Narozniki
Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 45°) oraz $ci$le dopasowane na wszystkich
potgczeniach naroznych.

Konstrukcja nosna

Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, plyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie
to mozliwe, szerokos¢ skrajnych ptyt powinna przekraczaé 200 mm. Gérne konce zawiesi powinny by¢
przymocowane za pomocg odpowiednich zamocowan do stropu (lub innej konstrukcji nosnej budynku).
Dolne konce powinny by¢ zamocowane do profili nosnych systemu w rozstawie 1200 mm. Profile nosne
powinny by¢ rozmieszczone osiowo co 900 mm dla uzyskania siatki modularnej 900 mm x 900 mm i
stosowania ptyt 0 wymiarach 900 x 900, na odpowiedniej wysokosci i wypoziomowane. Dodatkowe wieszaki
winny by¢ zamontowane na profilach nosnych w odlegtosci 150 mm od punktu rozprezenia ogniowego.
Maksymalna odlegto$é pierwszego wieszaka od $ciany (lub listwy przy$ciennej) wynosi 450 mm. Mogag by¢
niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymac ciezar instalacji i dodatkowych akcesoriow montowanych
zaréwno nad jak i podwieszonych pod konstrukcjg sufitu.

Klipsy mocujgce

Stosowanie klipséw mocujacych zalecane jest w matych pomieszczeniach, hallach wejsciowych, klatkach
schodowych oraz miejscach narazonych na rdznice cisnienia powietrza pomiedzy pomieszczeniem a
przestrzenig instalacyjng ponad sufitem podwieszonym. . Najczesciej stosuje sie dwa klipsy na krawedzi
piyty dt. 600 mm i trzy na krawedzi dt. 1200 mm.

Zawiesia

Regulowane zawiesia z drutu, powinny by¢ mocowane do otworéw w profilach nosnych. Regulowane
zawiesia z drutu powinny byé¢ jednakowo zorientowane i przymocowane do profili nosnych tak, aby ich
nizsze konce bylty umieszczone w tym samym kierunku.

Mocowanie do stropu

Elementy (Sruby, wkrety, kotki) stuzace mocowaniu wieszakéw do stropu sg dostepne u specjalistycznych
dostawcow. Nalezy zawsze stosowaé dostosowany do konstrukcji stropu typ mocowania oraz upewnic¢ sie,
ze posiada on wystarczajgcg wytrzymatos¢ na wyrywanie.

Do realizacji podwieszonego sufitu mozna przystgpi¢ jedynie wtedy, kiedy sa spetnione wszyskie
nastepujgce warunki:

-podkiady z gipsu lub zaprawy ze spoiw hydraulicznych muszg by¢ “suche na powietrzu” (przez termin
"suchy na powietrzu” rozumiemy wilgotnosé maksymalng 5 % masy wody wprowadzonej do masy podktadu
suchego, mierzong wilgotnosciomierzem na powierzchni);

-pomieszczenie musi by¢ oszklone i chronione przed ztymi warunkami atmosferycznymi;

-pomieszczenie nie moze by¢ narazone na ponowne nawilgocenie;

-wodociggi wody cieptej i zimnej biegngce w przestrzeni instalacyjnej posiadajg termoizolacje;
-dopuszczalne przy ktadzeniu materiatéw standardowych wahanie wzglednej wilgotnosci powietrza musi sie
miesci¢ miedzy 45 % i 70 %, a temperatury miedzy 12 °C i 24 °C. Wyzej opisane warunki obowigzujg nadal
przy eksploatacji budynku.

Montaz sufitow z ptyt G-K na ruszcie stalowym

W pomieszczeniach o ksztalcie zblizonym do kwadratu bardziej korzystne jest stosowanie rusztu
dwuwarstwowego ze wzgledu na zapewnienie wiladciwej sztywnosci konstrukcji. Natomiast w
pomieszczeniach diugich i waskich ruszt jednowarstwowy moze by¢ wystarczajacy. Ruszt jednowarstwowy
stosuje sie tez przy bezposrednim mocowaniu sufitu do stropu. Ze wzgledu na kierunek wiekszej
wytrzymatosci na zginanie piyt korzystniejsze jest, by krawedzie dtuzsze byly usytuowane poprzecznie do
elementéw nosnych rusztu. Do profili stalowych plyty przymocowuje sie stalowymi blachowkretami. Po
zamontowaniu piyt g-k nalezy wykona¢ prace wykonczeniowe, takie jak spoinowanie szczelin,
szpachlowanie stykéw ptyt, gwozdzi i uszkodzen piyt, by uzyska¢ jednolitg ptaszczyzne. Nastepnie wciska
sie w szpachléwke tasme spoinowg i szpachluje po wierzchu. Dostepne sg tez tasmy samoprzylepne. Nie
wymagajg one warstwy podkiadowej. Na koniec szlifuje sie spoine drobnoziarnistym papierem $ciernym.
Wieksze uszkodzenia usuwa sie za pomoca fat z piyt gipsowo-kartonowych. Naroza wewnetrzne nalezy
zabezpieczy¢ taSmag papierowa, a zewnetrzne naroznikami metalowymi lub naroznikowg tasmag papierowg z
paskami metalowymi. Wszystkie elementy zabezpieczajgce szpachluje sie i szlifuje.

6. Kontrola jako $ci robot.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.
Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych rob6t rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.
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7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robdt sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robo6t stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegodlne fazy robdt. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robot oraz ilosci tych robdt, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatno $ci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwi gzane i pi $miennictwo.

1.Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pézniejszymi
Zmianami.

2.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegOtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robo6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3.Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiérki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczeg6towego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczeg6towego zakresu rodzajow rob6t budowlanych, stwarzajgcych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczehstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

dla projektow wielobran zowych, budowlano - wykonawczych: REMONT | PRZEBUDOW A
ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006 ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE ORAZ Il PIETRZE
BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM | TECHNICZNYM, WRAZ Z WEWNETRZNYMI
INSTALACJAMI : ELEKTRYCZN A, TELETECHNICZNA, WODNO-KANALIZACYJN A W BUDYNKU
MIESZKALNO-UStUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR 44 OB R. 119 SRODMIESCIE
PRZY UL. BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE .

SST 1.1.4. - Roboty dla stolarki i $lusarki budowlanej.
CPV 45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji $lusarki i stolarki budowlanej dla zadnia
pn.: ,REMONT | PRZEBUDOWA ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006 ZLOKALIZOWANYCH NA
PARTERZE ORAZ Il PIETRZE BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM | TECHNICZNYM, WRAZ Z
WEWNETRZNYMI INSTALACJAMI : ELEKTRYCZNA, TELETECHNICZNA, WODNO-KANALIZACYJNA W
BUDYNKU MIESZKALNO-USLUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR 44 OBR. 119 SRODMIESCIE
PRZY UL. BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE".

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegoétowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowag i odpowiednie szczeg6dtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowe] specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$é, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét obj etych specyfikacj g techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu $lusarki i stolarki budowlanej dla zadania pn.: ,REMONT | PRZEBUDOWA
ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006 ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE ORAZ Il PIETRZE BUDYNKU
W ZAKRESIE BUDOWLANYM | TECHNICZNYM, WRAZ Z WEWNETRZNYMI INSTALACJAMI :
ELEKTRYCZNA, TELETECHNICZNA, WODNO-KANALIZACYJNA W BUDYNKU MIESZKALNO-
USLUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR 44 OBR. 119 SRODMIESCIE PRZY UL. BISKUPIEJ 18 W
KRAKOWIE".

1.4. Okre $lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogoélna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotycz ace prowadzenia robét.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce rob6t sg podane w ST
(kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdina”.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogélne.
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)

~Specyfikacja Techniczna - Ogélna

Ponadto wszelkie materialy stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:
-Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
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-Certyfikat lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobatg Techniczng lub PN,

-Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

-Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich
-na opakowaniach powinien znajdowagé sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny by¢é dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci materialy winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zalozeniach szczeg6étowych do poszczegoélnych rozdziatow.
Materialy dostarczane na budowe muszag byé sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiardw, konsystencji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i
skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg skltadowanych na budowie
materialdw przeznaczonych do zakresu robét. Przed wbudowaniem stolarki drzwiowej oraz okiennej nalezy
sprawdzi¢ czy naroza oscieznic i skrzydet sg prawidiowo wykonane i maja proste katy. Stosowac tylko
materialy sprawdzone, posiadajgce stosowne atesty stanowigce kompleksowe rozwigzania systemowe.

3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna
-Ogolna”.

3.2. Sprz et do wykonywania robot.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wpltywu na jako$¢ materiatow
i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.

4.1. Wymagania ogélne.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna
-Ogodlna”.

4.2. Transport materiatéw i sprz  etu.

Do transportu materiatdw i sprzetu stosowaé nastepujace sprawne technicznie srodki transportu. Materiaty
nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz
dlugosé samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wyladunku oraz
przewozie na s$rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisbw obowigzujagcych w transporcie
drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos$¢ i wilasciwos¢ przewozonych materialdw i sprzetéw. Przy ruchu po drogach
publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot.
5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem o0séb postronnych
5.2. Roboty monta zowe.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pOzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t
budowlanych.
Montaz systemOw przegrod slusarki metalowej
Obowiagzki firm posiadajacych certyfikat montazy przegrod slusarki metalowej
a. przestrzeganie wymagan aprobat oraz sztuki budowlanej przy wykonywaniu montazu przegrod
Slusarki metalowe;
b. posiadanie szczegoétowej instrukcji montazu poszczegolnych przegréd
¢. wykonywanie montazu zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji, o ktérej mowa w pkt b),
d. przestrzeganie w trakcie montazu przegréd przeciwpozarowych odpowiednich norm oraz
powszechnie obowigzujacych przepiséw prawa (w tym z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy). ,
e. dostarczanie (tam, gdzie jest to wymagane) klientom /uzytkownikom instrukcji obstugi
montowanych przegrod
f. prowadzenie szkolen dla os6b wskazanych przez uzytkownika w zakresie wtasciwego
eksploatowania przegréd po ich wykonaniu,
g. przekazywanie uzytkownikom dokumentu potwierdzajgcego prawidtowosé wykonania montazu
przegréd,



h. uzyskanie od uzytkownika zgody w formie pisemnego oswiadczenia na dokonanie kontroli

poprawnosci montazu i samych przegréd przez jednostke certyfikujaca, i. niezwloczne usuwanie na
wihasny koszt stwierdzonych przez jednostke certyfikujgcg usterek w montazu przegréd. j. dokonywanie
na zlecenie uzytkownika czynnosci zwigzanych z konserwacjg i przeglgdami instalowanych przegréd, k.
przyjmowanie zgtoszen od uzytkownikéw o zaistniatych uszkodzeniach lub awariach przez calg dobe,
jak réwniez w dni wolne od pracy, niedziele i swieta, I.  dysponowanie wyspecjalizowang ekipg
serwisowg, gotowg do podjecia niezbednych dziatan nie pdzniej niz w ciggu 12 godzin od momentu
zgtoszenia usterek przez uzytkownika,

6. Kontrola jako $ci robdét.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikaciji.
Przy odbiorze rob6t sprawdzane bedzie:

-Oscieznice powinny by¢ osadzone pionowo i nie mogg wykazywac luzéw w miejscach potgczen z murem,
Odchylenie oscieznic drzwiowych i okiennych od pionu lub poziomu nie moze przekracza¢ 2 mm na 1 m
o$cieznicy i nie wiecej ni: 3 mm na cala oscieznice,

- Luzy przy drzwiach jednoskrzydtowych nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm, a przy pasowaniu drzwi
dwuskrzydtowych nie wigksze ni: 6 mm,

-Zamkniete skrzydta drzwi nie powinny wykazywac¢ zadnych luzéw przy poruszaniu za klamke,

-Otwarte skrzydta drzwiowe nie mogg sie same zamykac.

7. Obmiar robot.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych rob6t okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania rob6t stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacija
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegoélne fazy rob6t. Odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych rob6t oraz ilosci tych rob6t, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatno $ci.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwi gzane i pi $miennictwo.

1.Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pdzniejszymi
zmianami.

2.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczeg6lowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3.Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4.Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegOtowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajow robot budowlanych, stwarzajgcych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5.Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)
6.PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

7PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia

8Dokumentacja i specyfikacje w zamdwieniach publicznych, I1zba Projektowania Budowlanego, Warszawa,
2005. 9. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

dla projektow wielobran zowych, budowlano - wykonawczych: REMONT | PRZEBUDOW A
ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006 ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE ORAZ Il PIETRZE
BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM | TECHNICZNYM, WRAZ Z WEWNETRZNYMI
INSTALACJAMI : ELEKTRYCZN A, TELETECHNICZNA, WODNO-KANALIZACYJN A W BUDYNKU
MIESZKALNO-UStUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR 44 OB R. 119 SRODMIESCIE
PRZY UL. BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE .

SST 1.1.5. - Elementy konstrukcji stalowych iichz  abezpieczenie antykorozyjne.
(CPV 45223100-7 — Roboty w zakresie montazu konstrukcji stalowych),
(CPV 45442200-9 — Roboty w zakresie nakladania powtok antykorozyjnych)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t w zakresie
architektoniczno-budowlanym dla konstrukcji stalowych wraz z ich zabezpieczeniem antykorozyjnym przy
realizacji zadania pn.: ,REMONT | PRZEBUDOWA ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006
ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE ORAZ Il PIETRZE BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM |
TECHNICZNYM, WRAZ Z WEWNETRZNYMI INSTALACJAMI : ELEKTRYCZNA, TELETECHNICZNA,
WODNO-KANALIZACYJINA W BUDYNKU MIESZKALNO-USLUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR
44 OBR. 119 SRODMIESCIE PRZY UL. BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE"

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;j.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowag i odpowiednie szczegétowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem rob6t, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji rob6t, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robd6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot obj etych specyfikacj a techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu dla
wykonanie konstrukcji stalowych wraz z ich zabezpieczeniem antykorozyjnym przy realizacji zadania pn.:
,REMONT | PRZEBUDOWA ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006 ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE
ORAZ Il PIETRZE BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM | TECHNICZNYM, WRAZ Z
WEWNETRZNYMI INSTALACJAMI : ELEKTRYCZNA, TELETECHNICZNA, WODNO-KANALIZACYJINA W
BUDYNKU MIESZKALNO-USLUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR 44 OBR. 119 SRODMIESCIE
PRZY UL. BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE".

Nadproza w $cianach nosnych istniejgcych:

W $cianach nosnych we wskazanych miejscach nalezy wykona¢ nowe nadproza stalowe w celu poszerzenia
szerokosci korytarzy lub wielkosci otworéw. Nadproza wykona¢ zgodnie z projektem konstrukcyjnym jako
nadproza stalowe z belek stalowych C140. Projektowane nadproza zostaly pokazane na rzutach.
Uzupetnienia scian wykona¢ zabudowy w systemie $cian gipsowo-kartonowych na profilach stalowych
wykorzystujgc piyty wodoodporne. Nalezy doktadnie sprawdzi¢ i wymierzy¢ uklad scian aby zachowaé
planowane szerokosci pomieszczen po wykonczeniu.

1.4. Okre Slenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogolna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotycz ace prowadzenia robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce rob6t sg podane w ST
(kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementdéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadac¢



wymaganiom norm:
*PN-EN 10020:2003
*PN-EN 10027-1:1994
*PN-EN 10027-2:1994
*PN-EN10021:1997
*PN-EN10079:1996
*PN-EN10204+AK:1997
*PN-90/H-01103
*PN-87/H-01104
*PN-88/H-01105

Wyroby walcowane — ksztattowniki:

-dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:97, PN-H-93452:1997,
PN-EN 10024:1998,

-ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-H-934000:2003, PN-EN 10279:2003,

-katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN10056-1:2000, PN-EN 10056-2:1998, PN-EN
10056-2:1998/Ap2003,

-rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000, PN-EN 12102:2000.

Wyroby walcowane — blachy

-blachy uniwersalne powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

-bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-76/H-92325. tgczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom
norm: PN-1SO1891:1999, PN-IS08992:1996 a ponadto:

- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341,
PN-91/M-82342,

PN-83/M-82343,

-nakretki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

-podkiadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN [1SO0887:2002, PN-1SO10673:2002, PN-
77/M82008, PN-79/M82009, PN-79/M-82018, PN-83/M-82039 Materialy do spawania konstrukcji stalowych
powinny odpowiadaé normie PN-EN752:2000, a ponadto:

-elektrody powinny odpowiada¢ normie PN-M-69430:1991

-drut spawalniczy normie PN-EN12070:2002

-topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M69355, PN-67/M-
69356.

Wszystkie uzyte materialy muszg posiadac atesty i certyfikaty, powinny trwate ocechowanie. Materialy nie
odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy. Kazdy rodzaj robét w
ktérym znajdujg sie nie dopuszczone do stosowania materiaty, Wykonawca wykonuje na whasne ryzyko,
liczgc sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

1.6. Zatozenia ogolne.

1.61.Konstrukcje stalowe bedg wykonane zgodne z wyszczegolnionymi nizej Polskimi Normami. Lista nie
moze by¢ rozpatrywana jako ostateczna - wszystkie prace Wykonawcy muszg byé zgodne z odpowiednimi
Polskimi Normami.

1.62.Wykonawca spetni rowniez wymagania zamieszczone w "Warunkach technicznych wykonania i odbioru
rob6t budowlano - montazowych - Konstrukcje stalowe" wydanych przez Centralny Osrodek Badawczo
-Projektowy Konstrukcji Metalowych Mostostal. Wykonawca uwzgledni jedynie najnowsze, obecnie
obowigzujgce wydania Norm i Przepiséw Technicznych tam cytowanych.

1.63.Jesli dowolne wymaganie Specyfikacji jest bardziej rygorystyczne niz jego odpowiednik w Polskich
Normach lub Warunkach Mostostalu, obowigzujgcym staje sie wymaganie Specyfikacji.

2. Materialy oraz odpowiedzialno $¢ wykonawcy na etapie projektu warsztatowego.

2.1. Wymagania ogolne.

Wykonawca przygotuje wszystkie rysunki warsztatowe, ktére pozwolg Producentowi elementow stalowych je

wykonac¢. Rysunki warsztatowe beda przygotowane zgodnie z Polskg Normg PN-ISO 4172:1994 Rysunek

techniczny dla konstrukcji metalowych.

Wykonawca przygotuje wszystkie rysunki warsztatowe przed rozpoczeciem produkcji elementow konstrukcji

stalowej i przedtozy do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru i Kierownikowi Budowy.

Rysunki warsztatowe bedg podlegaly postepowaniu sprawdzajgcemu jak nizej:
-Dwie kopie rysunkéw po przejsciu wewnetrznej procedury sprawdzenia przez Wykonawce (jak wymaga
Polskie Prawo Budowlane oraz System Zapewnienia Jakosci Wykonawcy), sg przedtozone
Inspektorowi Nadzoru i Kierownikowi Budowy wraz z uzgodniong formg pisma potwierdzajgcego
przekazanie rysunkow.
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-Klient sprawdza rysunki pod katem zgodno$ci z zalozeniami projektu wykonawczego zwraca
Wykonawcy w ciggu 7 dni z nota:
*A przyjeto bez zastrzezenh
*B  przyjeto pod warunkiem zawarcia uwag
*C nic przyjeto
-Rysunki ocenione jako A lub B mogg byé¢ wystane do produkcji (B- po wprowadzeniu wymaganych
poprawek), rysunki ocenione jako C zostajg powtérnie poddane procedurze zatwierdzania.
-Zatwierdzenie rysunku warsztatowego nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci dotyczacej
doktadnosci wymiaréw szczegétdéw na rysunkach, spasowania elementéw montowanych na placu
budowy oraz poprawnosci zestawien materialowych.
Wykonawca jest odpowiedzialny za zidentyfikowanie kazdego elementu konstrukcji stalowej nie pokazanego
na rysunkach wykonawczych, a potrzebnego do ukonczenia konstrukcji budynku. Dotyczy to dodatkowych
stalowych konstrukcji wsporczych pod oktadziny zewnetrzne i dachowe, podpor pod wszelkiego rodzaju
instalacje, elementéw do ksztalttowania otworéw i tym podobnych. Wykonawca powinien zaprojektowacé,
dostarczy¢ i zamontowac¢ wyszczegolnione wyzej konstrukcje stalowe.

2.2. Wykonanie konstrukcji w wytwérni
Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw, prostoliniowosci uzywanych wyrobow
ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte wyroby, w ktérych odchytki wymiarow i
ksztattOdw nie przekraczajg dopuszczalnych odchytek wg PN-89/S-10050 pkt.2.4.2. Ciecie elementow i
obrabianie brzegéw nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami projektu budowlanego, ale tak by zachowane
byty wymagania PN- 89/S-10050 pkt.2.4.1.1. Brzegi po cieciu powinny by¢ oczyszczone z zuzla, naciekOw i
rozpryskdw materiatu. Ostre brzegi nalezy wyréwnaé i stepi¢ przez wyokraglanie. Wymiary liniowe
elementéw konstrukcyjnych nalezy utrzyma¢ w zgodnosci z podanymi w Dokumentacji Projektowej. Osoby
kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiadaé¢ uprawnienia panstwowe. Wszystkie prace spawalnicze
mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom. Temperatura otoczenia przy spawaniu stali
niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna byé wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci
wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadow  atmosferycznych przy
niezabezpieczeniu przed nimi tanowisk roboczych i zigczy spawanych. Ukosowanie brzegéw
elementbw mozna wykonaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajgc zgorzeline i
nieréwnosci. Wykonawca przygotuje Projekt Technologii Montazu zgodny ze wszystkimi odpowiednimi
Normami Polskimi, Przepisami Technicznymi i Przepisami Bezpieczehstwa oraz przedstawi go do akceptacji
Inspektora Nadzoru i Kierownika Budowy. Montaz nie moze rozpoczg¢ sie przed zaakceptowaniem opisu
robot przez Inspektora Nadzoru i KierownikaBudowy.
Projekt Technologii Montazu musi zawiera¢ co najmniej:

harmonogram robat,

metody skltadowania, transportu oraz montazu elementow,

sposo6b usuwania ewentualnych bledéw montazowych,

specyfikacje Wykonawcy dotyczgce wykonywania potgczen na sruby

2.3. Potgczenia spawane
Wszystkie spoiny spawane wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w projekcie
budowlanym. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt.2.4.4.4. Roboty
spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5°C. Przygotowanie elementéw do
wykonania spoin nalezy wykona¢ wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016,
PN-65/M-69017, PN-88/M-69018.
- Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat
ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie wedtug
wiasciwych norm spawalniczych. Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie
wiekszg od 1.5 mm.
- Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie
grubos¢ mniejsza:
0 5% dla spoin czotowych
0 10% dla pozostatych Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani, jesli wady te

mieszczg sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.
- Wymagania dodatkowe takie jak:

obrébke spoin przetopienie grani wymagang technologie

spawania moze zaleci¢ Inzynier Kontraktu wpisem do

Dziennika Budowy.
- Zalecenia technologiczne



- spoiny zczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- Do wykonania potgczen spawanych mozna uzy¢ wylgcznie materiatdbw spawalniczych, przewidzianych w
projekcie budowlanym. Materialy te powinny mie¢ zaswiadczenie o jako$ci. Sprzet spawalniczy powinien
umozliwi¢ wykonanie ztgczy spawanych, zgodnie z technologig spawania i Dokumentacjg Projektowg. Stan
techniczny sprzetu spawalniczego powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow spawania, przy
czym wahania natezenia napiecia pradu podczas spawania nie mogg przekraczaé¢ 10%.

2.4. Potgczenia na sruby

Dlugos¢ sruby powinna by¢ taka, aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwoér glebiej jak na dwa zwoje. Nakretka i teb sruby
powinny bezposrednio lub przez podkifadke doktadnie przylega¢ do tgczonych powierzchni. Powierzchnie
gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryé warstwg smaru. Sruba w
otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym. Zwykie sruby powinny
by¢ klasy 4.8 lub 5.6 zgodnie z PN-85/M-82101 i PN-90/B-03200. Pod kazdg nakretke powinny by¢ wiozone
podktadki zwykie albo klinowe odpowiednie do zastosowanego profilu stalowego. Mocowanie do konstrukcji
stalowych elementéw instalacji takich jak rury, przewody itp. nie powinno byé przeprowadzane przez
wiercenie lecz za pomocg podwieszen i opasek, jedli nie uzgodniono inaczej z Inspektorem Nadzoru i
Kierownikiem Budowy lub pokazano na rysunkach wykonawczych.

2.5. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy
Konstrukcje na placu budowy nalezy skltadowaé¢, uwzgledniajgc kolejnos¢ poszczeg6inych faz montazu.
Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktadaé na
podktadach drewnianych. Stupy powinny byé przymocowane do fundamentéw uprzednio zabetonowanymi
markami. Segregacja elementéw, ktore kolejno bedg pobierane do montazu, powinna byé prowadzona od
razu po nadejsciu pierwszych transportow konstrukcji. Dostep zurawi transportowych do poszczegélnych
stoséw elementéw musi by¢ dostatecznie wygodny. Scalanie elementéw powinno odby¢ sie na podstawie
projektu technologii montazu, a polgczenie elementdw na podstawie projektu konstrukcji. Elementy
sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob gwarantujgcy
jego nieuszkodzenie. Przewiduje sie wykonanie warsztatowe konstrukcji stalowych wg dokumentaciji
technicznej, dostawa na plac budowy oraz zmontowanie poszczegélnych konstrukcji na budowie. Przed
natozeniem powtoki malarskiej nalezy konstrukcje oczysci¢ metodg strumieniowo-scierng do stopnia
czystosci Sa 2,5. Laczna grubos¢ powlok zestawu powinna wynosi¢ 240 pm. Grubos$é poszczego6lnych
powtok okresla instrukcja Producenta zestawu malarskiego. Materialy malarskie zabezpieczajgce stal przed
korozjg stosowane do powtok powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonym w PN-H-97053 oraz byé
zgodne z Zaleceniami do stosowania przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych. Materiaty pomocnicze do oczyszczenia powierzchni i uzywanego sprzetu malarskiego muszg by¢
zaakceptowane przez Inzyniera. Nalezy sprawdzi¢ okresy gwarancji materialéw. Kolorystyka powtoki
powinna by¢ zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.
Inspektor Nadzoru i Kierownik Budowy ma prawo kontrolowania materiatow stalowych i ich produkcji na
kazdym etapie. Zatwierdzenie materiatéw, technologii produkcji i malowania nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialno$ci za wszystkie wykonane prace.
Produkcja element6éw stalowych powinna by¢ zgodne z wymogami Polskich Norm i Warunkéw Technicznych
wydanych przez Mostostal (patrz punkt 1.1).
Przed rozpoczeciem produkcji elementéw Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru i Kierownikowi
Budowy do zatwierdzenia:

certyfikaty (atesty) dla wszystkich materiatow,

eprzedmiary robdét,

*Wewnetrzny Plan Jakosci, opisujacy sposob zapewnienia i kontroli jakosci produkciji.
Wszystkie elementy walcowane na gorgco (ceowniki, dwuteowniki i katowniki) muszg odpowiadaé Polskim
lub Europejskim Normom. Jesli okreslone ksztalttowniki sg niedostepne lub czas ich dostawy zagraza
terminowosci prac, mogg by¢ one zastgpione przez ksztattowniki podobne, o jak najbardziej zblizonych
parametrach mechanicznych i geometrycznych. Wszystkie takie zmiany podlegajg zatwierdzeniu przez
Inspektora Nadzoru i Kierownika Budowy. Roszczenia finansowe Wykonawcy z nich wynikajgce nie bedg
uwzgledniane. Wszystkie elementy powinny byé wyraznie oznaczone, a rysunki montazowe powinny w
sposob jasny i przejrzysty pokazywac przyszta lokalizacje wszystkich elementow. We wszystkich
wypadkach, systemy numerowania warsztatowego detali powinny nawigzywa¢ do numeru odpowiedniego
rysunku montazowego. Wszystkie otwory pod $ruby powinny by¢ wiercone. Niedopuszczalne jest
przepalanie i przebijanie otworéw. Wszystkie ostre krawedzie elementéw konstrukcyjnych powinny byc¢
zaokrgglone lub $ciete ukosnie, w celu umozliwienia potozenia trwatych powtok malarskich. Konstrukcje
stalowg opisujg ponizsze parametry:

klasa konstrukcji stalowej 2

klasa wadliwosci potgczen spawanych 3

edopuszczalne odchyiki przy wytwarzania i montazu - zgodnie z PN-B-02600:1997

33



Nalezy zastosowac stal konstrukcyjng St3S (R, _h= 235 MPa), o ile rysunki wykonawcze nie opisujg inaczej.

emi

Zmiana stali lub uzycie stali innej niz wyszczeg6lniono powyzej wymaga zatwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru i Kierownika Budowy. Dla kazdej stali nie wyszczegodlnionej wyzej bedg wymagane atesty
wydanych przez Instytut Techniki Budowlanej.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-01) ,Specyfikacja techniczna —
Ogolna”.

3.2. Sprz et do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wplywu na jakos$é
materiatdéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogoélne.

Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna
-Ogodlna”.

4.2. Transport materiatow i sprz  etu.

Do transportu materiatléw i sprzetu stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementdw jest wieksza niz
dlugos¢ samochodu to wielko$s¢ nawisu nie moze przekroczyé 1 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz
przewozie na s$rodkach transportowych nalezy przestrzegaé¢ przepiséw obowigzujgcych w transporcie
drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatdw i sprzetéw. Przy ruchu po drogach
publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot.

5.1. Wymagania szczegoétowe

Montaz konstrukcji stalowej nalezy wykonac $cisle z Dokumentacjg projektowg. Ze wzgledu na cechy i
wymagania wykonawcze konstrukcje stalowg (pomost PST-1, schody SCHZ-5 i konstrukcje elewaciji) zalicza
sie do klasy 3. Przygotowanie stali — nalezy sprawdzi¢ jej zgodno$é z odpowiednimi normami, poddac
zewnetrznej kontroli, zwracajgc szczegdlng uwage na rysy i pekniecia. Stal stosowana na konstrukcje
powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w dokumentacji technicznej. Wyrobéw pokrzywionych i
pogietych w czasie transportu nie nalezy stosowac w konstrukcji stalowej.

5.2. Obrobka materiatu

Na obrébke materiatu sktadajg sie czynnosci:

-ciecie,

-wykonanie otwordéw na sruby,

-ukosowanie elementéw spawanych tgczonych na spoiny czotowe

-giecie elementow,

-pasowanie elementéw.

Ciecie elementow i sposéb obrobienia brzegdéw powinien byé wykonany z zachowaniem wymagan normy
PN-89/S-10050. Przed przystgpieniem do skladania elementow Inspektor Nadzoru przeprowadza odbior
elementdw w zakresie oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych brzegoéw stykow z
zachowaniem wymagan normy PN-89/S-10050, PN-87/M04251, PN-EN 1S0913:2002.

5.3. Monta z konstrukcji stalowej

Czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz80%, a temperatura nie nizsza niz
+5° C. W czasie opadow atmosferycznych , mgly, mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy
ostoni¢. Powierzchnie fgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tluszczu i innych
zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm. Dopuszczalne niezgodnosci spawalnicze zlgczy
spawanych w konstrukcjach stalowych obcigzonych przewazajgco statycznie wediug tablicy B.3
zamieszczonej w normie PN-EN 25817. Poziom jakosci spoin D wg EN ISO 5817:2003. Przed
przystapieniem do montazu elementdéw konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapozna¢ sie z



protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania. Do montazu elementow
konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-9/S-10050. Wykonane
rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego miejsca rob6t przewidzianego w
dokumentacji projektowe;j.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pbzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Konstrukcje stalowe i materialy do ich wykonania, dostarczone na budowe, powinny by¢ wytadowywane
zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie,
diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem.
Elementy uktada¢ w spos6b umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byé w
miare mozliwosci skladowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania
nalezy rejestrowac konstrukcje niezwiocznie po ich nadejsciu, segregowaé i uktadaé na wyznaczonym
miejscu, oczyszczac i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak
i jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktadaé¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z
bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie. Elementy, ktére po
wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe, nalezy sktadowaé w tym samym potozeniu. Elektrody nalezy
skladowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem. tgczniki
(Sruby, nakretki, podktadki) nalezy skladowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach. Malowanie
konstrukcji nalezy wykona¢ po oczyszczeniu powierzchni metodg strumieniowo-scierng po odebraniu
powierzchni przez Inzyniera. Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ sucha, wolna od
ttuszczu i kurzu. Minimalna grubos$¢ tgczna powtoki malarskiej (zgodnie z Dokumentacjg Projektowg) nie
mniej niz 240 um. Wyroby malarskie nalezy przygotowaé i stosowaé zgodnie z instrukcjg producenta oraz
PN-H-97070. Nalezy sprawdzi¢ czy wyroby posiadajg atesty producenta oraz czy termin przydatnosci do
stosowania nie zostat przekroczony. Minimalny odstep czasu przed nakiadaniem nastepnej warstwy
stosowaé zgodnie z wymaganiami producenta. Po wykonaniu powtoki nalezy sezonowac¢ 14 dni. Wykonanie
powitoki malarskiej powinno by¢ zgodne z PN-H-97053. Roboty malarskie wykonywa¢ w temperaturze od
+5°C do +25°C. w temperaturze wyzszej o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego cisnienia i
wilgotnosci. Niedopuszczalne jest wykonywanie prac w temperaturze ponizej +5°C lub gdy konstrukcja jest
nagrzana powyzej 40°C oraz w wilgotnosci wzgl. powietrza powyzej 80%. Ponadto nie nalezy prowadzié¢
prac malarskich: we wczesnych godzinach rannych i péznych popotudniowych na wolnym powietrzu oraz
gdy na powierzchni konstrukcji wystepuje rosa. Swieza warstwa materiatu malarskiego nie powinna byé¢ w
czasie schniecia narazona na dziatanie kurzu i deszczu.

5.4. Malowanie antykorozyjne konstrukcji stalowej.

Przed zagruntowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ ksztattu i wymiaréw konstrukcji z rysunkami w
dokumentacji technicznej oraz wyglad zewnetrzny. Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢é
suche. Temperatura w czasie gruntowania nie moze by¢ nizsza niz +5°C .

Konstrukcje stalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie: systemem powtokowym do renowacji catkowitej po
usunieciu starych powtok i po oczyszczeniu powierzchni do stopnia czystosci Sa 2,5 - grubosé catkowita
powtok 240 pum. Przed przystgpieniem do robét wykonawca zaproponuje zestaw malarski posiadajgcy
Aprobate Techniczng do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru.

6. Kontrola jako $ci robdét.

Kontrola montazu konstrukcji stalowych polega na:

-sprawdzeniu jakosci elementéw sktadowych konstrukcji,

-sprawdzeniu geodezyjnym rzednych i przebiegu elementéw konstrukcyjnych,
-kontroli powtok antykorozyjnych,

-sprawdzeniu zamocowania stezen i legaréw,

-sprawdzeniu ciggtosci potgczen spawanych.

Dla powtok malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie powierzchni przed malowaniem, doktadnos¢ i jakos¢
wykonania powlok malarskich na podstawie ogledzin oraz ich grubo$ci zgodnie z PN-C-81515. Pomiar
grubosci powtoki nalezy wykona¢ za pomoca przyrzadéw magnetyczno-indukcyjnych z doktadnoscig +10 %.
Pomiar nalezy przeprowadzi¢ w minimum po 7 miejscach na kazdg strone poreczy. Wynik ostateczny
przyjmuje sie $rednig arytmetyczng wynikdw uzyskanych z 5 pomiaréw po odrzuceniu 2 najbardziej
skrajnych odczytéw. Srednia nie moze wynosié mniej niz 95 % projektowanej grubosci.

7. Obmiar robdét.
7.1. Jednostki obmiarowe.
Jednostkami obmiarowymi rob6t sg poszczegllne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych. llo$¢ jednostek obmiarowych
rob6t okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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Dla konstrukcji stalowych jednostkg obmiaru jest 1 t wykonanej i zainstalowanej konstrukcji stalowej o
okreslonych w projekcie parametrach. Dla powtok zabezpieczajgcych malarskich jednostkg obmiaru jest 1
m2 konstrukcji stalowej zabezpieczonej powlokami malarskimi.

8. Odbiér robét.

8.1. Podstawa odbioru.

Wg zasad ogolnych specyfikacji ogolnej. Platnosé za | m2 wykonanego malowania nalezy przyjmowaé
zgodnie z obmiarem, oceng jakosci uzytych materiatéw oraz oceng jakosci wykonanych rob6t na podstawie
wynikéw pomiaréw i badan.

9. Podstawa ptatno $ci.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7. Cena wykonania montazu konstrukcji stalowych
obejmuje:

-prace przygotowawcze i pomiarowe,

-zakup i transport materiatéw do wykonania robét,

-montaz elementow konstrukcji stalowych wraz z regulacja wysokosciowa w planie,

-usuniecie poza obszar montazu pozostatosci materiatlowych i oczyszczenie stanowiska pracy,

-wykonanie niezbednych badan i pomiarow.

Cena wykonania powtok malarskich obejmuje:

-prace przygotowawcze,

-zakup i transport materiatéw przewidzianych do wykonania robot,
-wykonanie oston zabezpieczajacych,

-przygotowanie, ustawienie i rozbiérka pomostéw i rusztowan,
-oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa2,5,

-wykonanie powtoki renowacyjnej zestawem R2 o grubosci 240 pm.,
-uzupetnienie powtok w miejscach ewentualnych uszkodzen,

-wykonanie badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji.

10. Przepisy zwi gzane.

10.1. Normy

1.PN-S-10050 Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

2.PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
3.PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.
4.PN-83/H-84017 Stal niskostopowa konstrukcyjna trudnordzewiejgca. Gatunki.
5.PN-87/M-69008 Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

6.PN-78/M-69011 Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych.

7.PN-85/M-82101 Sruby z them sze$ciokgtnym.

8.PN-82/M-82054.03 Sruby, wkretki i nakretki. Wiasnosci mechaniczne $rub i wkretow.
9.PN-B/06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbiory, wymagania podstawowe.
10.PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubo$ci powtok.

11.PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogoine wytyczne.
12.PN-H-97070 Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Ogoélne wytyczne.

13.PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.
14.PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
15.PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

16.PN-EN10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i masy.
17.PN-EN 10056-1:2000 Kgtowniki rGwnoramienne i nierébwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.
18.PN-EN 10056-2:1998 Kgtowniki réwnoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancja
ksztattu i wymiaréw.

19.PN-1SO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

20.PN-ISO 8992:1996 Czesci ztaczne. Ogodlne wymagania dla srub dwustronnych i nakretek.
21.PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

22.PN-EN 25817:1997 Wytyczne do okreslania poziomoéw jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych
23.EN ISO 5817:2003/AC:2006 Spawanie — Ztgcza spawane (z wytgczeniem spawania wigzka) stali, niklu,
tytanu i ich stopéw — Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych

10.2. Inne dokumenty

Przepisy BHP dotyczace robét malarskich i przygotowania powierzchni przed malowaniem oraz prac na
wysokosci.

Aprobaty techniczne i karty techniczne produktéw.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

dla projektéw wielobran zowych, budowlano - wykonawczych: REMONT | PRZEBUDOW A
ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006 ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE ORAZ Il PIETRZE
BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM | TECHNICZNYM, WRAZ Z WEWNETRZNYMI
INSTALACJAMI : ELEKTRYCZN A, TELETECHNICZNA, WODNO-KANALIZACYJN A W BUDYNKU
MIESZKALNO-UStUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR 44 OB R. 119 SRODMIESCIE
PRZY UL. BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE .

SST 1.1.6. - Dostawa i monta_Z wyposa Zenia
CPV 45421153-1 - Roboty w zakresie instalowania wyposazZenia statego

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas dostawy i montazu wyposazenia dla zadnia pn.: ,REMONT |
PRZEBUDOWA ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006 ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE ORAZ
I PIETRZE BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM | TECHNICZNYM, WRAZ Z
WEWNETRZNYMI  INSTALACJAMI : ELEKTRYCZNA, TELETECHNICZNA, WODNO-
KANALIZACYJINA W BUDYNKU MIESZKALNO-USLUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR 44
OBR. 119 SRODMIESCIE PRZY UL. BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE"

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegoétowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji zakresu robét wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegOtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robot,
uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do
uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlane.

1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacj g techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie dostawy i montazu wyposazenia dla zadnia pn.. ,REMONT | PRZEBUDOWA
ISTNIEJACYCH LOKALI U002 | U006 ZLOKALIZOWANYCH NA PARTERZE ORAZ Il PIETRZE
BUDYNKU W ZAKRESIE BUDOWLANYM | TECHNICZNYM, WRAZ Z WEWNETRZNYMI
INSTALACJAMI : ELEKTRYCZNA, TELETECHNICZNA, WODNO-KANALIZACYJNA W BUDYNKU
MIESZKALNO-USEUGOWYM ZLOKALIZOWANYM NA DZ. NR 44 OBR. 119 SRODMIESCIE PRZY
UL. BISKUPIEJ 18 W KRAKOWIE".

1.4. Okre Slenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogélna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotycz ace prowadzenia robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoline wymagania dotyczgce rob6t sg podane w
ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”. Montazu nalezy wykonywac
przy uzyciu dowolnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

2. Materialy.
2.1. Wymagania ogélne.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1.0.0. (CPV
45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogolna
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Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia rob6t powinny posiadac:

-Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

-Certyfikat lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobatg Techniczng lub PN,

-Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

-Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich

-na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania
Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny byé dopuszczone do obrotu i stosowania
w budownictwie. W szczegdlnosci materialy winny odpowiadaé wymogom zawartych —w
katalogach i instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegotowych do
poszczegolnych rozdziatéw. Materiaty dostarczane na budowe musza by¢ sprawdzone pod wzgledem
jakosci, wymiaréw, konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i
dokumentacji budowy. Sposob transportu i skladowania powinien byé zgodny z warunkami i
wymaganiami podanymi przez producentdéw. Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie
peing dokumentacje dotyczgcg skladowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do zakresu
robot.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
techniczna - Ogélna”.

3.2. Sprz et do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakosc
materiatdéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogoélne.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogoélna”.

4.2. Transport materiatéw i sprz  etu.

Do transportu materiatldw i sprzetu stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu.
Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé
przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugo$é przewozonych elementéw jest
wieksza niz diugo$¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ i wkasciwos¢ przewozonych materiatéw i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

Elementy wykonczone powinny by¢ pakowane w spos6b zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okre$lony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

-nazwe i adres producenta,

-nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

-date produkciji i nr partii,

-wymiary,

-liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

-numer aprobaty technicznej,

-nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

-znak budowlany.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ stata gotowos$¢ uzycia ich do montazu.
Przechowywac w pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i przewiewnych w odlegtosci nie



mniejszej niz 1 m od czynnych urzgdzen grzewczych.
Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie. Okucia nie
zamontowane do skrzydet drzwiowych transportowac i przechowywac w odrebnych opakowaniach.

5. Wykonanie robot.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbidrkowych nalezy teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem os6b postronnych

6. Kontrola jako $ci robot.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej
specyfikacji oraz wytycznymi Producenta.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi rob6t sg poszczegélne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robo6t okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robdt.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania rob6t stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacijg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegodline fazy rob6t. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych roboét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany
w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego
postepu robot. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatno $ci.

Placi sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez
Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.Ptaci sie zgodnie z obmiarem
robdt, oceng jakosci uzytych materiatow oraz jakosci wykonania robét. Cena obejmuje:

-zakup i dostawa materiatow,

-montaz,

-prace porzadkowe.

10. Przepisy zwi gzane i pi $miennictwo.

1.PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

2.PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia

3.Dokumentacja i specyfikacje w zamowieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa, 2005.

4.,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997
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